Priifung & Wartung

Vor jedem Einsatz des SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO das Federdruckventil auf Funktion und
eingestellten Druck priifen. Den Zapfkopf auf Funktion und Dichtigkeit prifen.

Das Federdruckventil zudem regelmafig (mindestens einmal jahrlich) auf Verschleil und Korrosion
prifen. Zeigt das Ventil Korrosion, spréde Dichtung oder sonstige Alterungserscheinungen, ist das
Ventil sofort zu ersetzen. Eine Reparatur des Ventils ist nicht moglich.

Beschadigte Dichtungen im Zapfkopf sofort mit Micro Matic Originalersatzteilen ersetzen.
Wartungsarbeiten nur bei druckfreiem Zustand durchfiihren.

Umgebungsbedingungen

Den SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO nur an einem Ort verwenden, der vor duReren Einflissen (z.B.
Schlagen, Manipulation, ungewollte Betatigung) geschitzt ist.

Umgebungen, die eine beschleunigte Alterung hervorrufen (z.B. starke Sonneneinstrahlung, korrosive
Umgebungen), vermeiden.

Fur ausreichende Entliftung sorgen, weil entweichende Gase (CO2) eine besondere Gefahr (z.B.
Ersticken) fir Personen in der Umgebung darstellen.

Von Kindern fernhalten.

Reinigung

Falls wahrend der Benutzung des Spundapparates Schaum, Krausen oder sonstiger Fassinhalt
ausgetreten sein sollten ("Fass hat gekotzt"), den Zapfkopf komplett zerlegen und alle Teile griindlich
reinigen.

Das Manometer der Spundeinheit nur feucht abwischen, nicht ins Wasser tauchen und nicht unter
flieRendes Wasser halten.

Wenn die Spundeinheit zu Reinigungszwecken vom Zapfkopf entfernt wurde, beim anschlieRenden
Wiederanbringen auf Dichtigkeit achten (ggf. Teflon-Dichtband® benutzen).

Reinigungsarbeiten nur bei druckfreiem Zustand durchfiihren.

Fehlerbehebung

Kontakt fiir technischen Support:
HW Brauerei-Service GmbH & Co. KG | Braupartner | Am Wiesenweg 29 | DE-97262 Erbshausen bei
Wirzburg | Tel.: +49 (0) 9367 98 87 84-27 | E-Mail: info@braupartner.de

Umweltinformationen

Das Gerat nicht Gber den Hausmdill entsorgen. Gerat an eine geeignete Sammelstelle fir Metallteile
oder Betriebsmittel zurlickgeben. Die Verpackungsmaterialien sind recyclingfahig. Bitte Karton, Folien
und Schutzmaterialien sortenrein Uber die entsprechenden Wertstoffsammlungen entsorgen.

Rechtliche Hinweise

Geschiftsbedingungen
Rechtliche Hinweise zu unseren Geschéaftsbedingungen findest du in unseren AGB:
https://www.braupartner.de/allgemeine geschaeftsbedingungen
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'Standard-Lippenventile fiir den Zapfkopf kannst du hier bestellen: https://www.braupartner.de/Micro-Matic-
Lippenventil-fuer-Zapfkopf (Artikel-Nr. 701-436). Es sind pro Zapfkopf 2 Lippenventile nétig.

2Lippenventile austauschen: Dazu Gasanschluss des Zapfkopfs abschrauben.

3Einen Riickschlagkegel kannst du bei Bedarf hier bestellen: https://www.braupartner.de/Micro-Matic-
Rueckschlagkegel-fuer-Zapfkopf-NICHT-AfG (Artikel-Nr. 102-699).

“Nutze am besten einen CO2-Rechner, um den nétigen Spundungsdruck fir den gewiinschten Kohlenséuregehalt
auszurechnen. Hier findest du einen: https://www.braupartner.de/berechnungsformeln

5Teflon-Dichtband kannst du hier bestellen: https://www.braupartner.de/Teflon-Dichtband-12-m (Artikel-Nr. 4-167-26).

Spundapparat SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO

Bedienungsanleitung
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Modelle Alles fiir Haus- und Hobby-Brave
Artikel-Nr. 4-168-400 Artikel-Nr. 4-168-401
Spundapparat Spundapparat

SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO Flach

SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO Korb

> Fiir Behélter mit Flachfitting (A-System)

D> Fiir Behélter mit Korbfitting (S-System)

Sicherheitsinformationen

A GEFAHR

Das Signalwort GEFAHR

kennzeichnet eine unmittelbare Gefahr.
Die Nichtbeachtung fiihrt zu schwersten
Verletzungen oder zum Tod.

Explosionsgefahr des Druckgeréts bei Uberschreiten des zuldssigen
Betriebsdrucks! Nur in geeignetem Druckbereich einsetzen.

Gefahr durch plétzliches Lésen und unkontrolliertes HerausschiefRen des
Fittings! Spundapparat nur bei sachgemaR montiertem Fitting unter Druck
setzen.

Erstickung durch entweichendes Gas (CO2)! Spundapparat nur in gut
geliifteten R&umen verwenden. Ring am Federdruckventil zur manuellen
Offnung/Gasablassen nur in gut geliifteten Rdumen betatigen.

/A WARNUNG

Das Signalwort WARNUNG
kennzeichnet eine mogliche Gefahr.

Die Nichtbeachtung kann zu schwersten
Verletzungen oder zum Tod flihren.

Durchstich durch unter Druck stehende Gase! Druckluftsystem entliiften,
bevor Arbeiten am Spundapparat durchgefiihrt werden.

A\ VORSICHT

Das Signalwort VORSICHT
kennzeichnet eine mogliche Gefahr.

Die Nichtbeachtung kann zu leichten bis
mafigen Verletzungen fiihren.

Beim An- und Abkuppeln kénnen sich Finger oder Hande an scharfkantigen
oder beweglichen Teilen verletzen! Schutzhandschuhe tragen.

| ACHTUNG

Das Signalwort ACHTUNG
kennzeichnet mogliche Sachschaden.
Die Nichtbeachtung kann zu Schaden
am Gerat fihren.

Ungewollte Stérung der Druckanlage bei ungewollter manueller Betatigung
des Rings am Federdruckventil! Ring vor ungewollter Betatigung schiitzen.
Nicht kompatible Fitting-Typen beschédigen das Gerat! Zapfkopf nur fiir den
vorgesehenen Fitting-Typ verwenden.

Schaden am Gehause, den Ventilen oder sonstigen Bauteilen kénnen
unbemerkt zu Funktionsstérungen fiihren! Spundapparat nicht fallen lassen.
Ungeeignete Dichtungen oder Ventile kénnen zu Undichtigkeit, Ausfall oder
hygienischen Problemen fiihren! Nur Original-Ersatzteile verwenden.

Einsatzbereich

Der Spundapparat SPUNDOMAT kommt im Bereich der Bierherstellung zum Einsatz.
Es sind folgende 2 Anwendungszwecke mdglich:

Spunden

Der Spundomat hilft dir dabei, die wahrend der Garung entstehende Kohlensaure in deinem Bier zu
binden, wenn es sich in einem druckfesten Gebinde (z.B. Keg) befindet. Der Spundomat ermdglicht,
dass die richtige Menge CO2 im Bier verbleibt und lGberschiissiges CO2 automatisch abgelassen wird.
Bei diesem naturlichen Karbonisierungsprozess ist keine Zuckerzugabe nétig und es ist auch keine

externe CO2-Quelle erforderlich.

Druck messen & liberwachen

Der Spundomat kann auch einfach nur Druck messen. Sobald er mit dem druckfesten Behalter (z.B.
Keg) verbunden ist, zeigt dir das Manometer den aktuellen Innendruck im Behalter an.
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Funktionsweise

Der Spundapparat SPUNDOMAT ist ausgestattet mit einem Manometer zur Druckanzeige und einem
einstellbaren Federdruckventil zur Absicherung des Maximaldrucks.

Das Federdruckventil 6ffnet selbststandig mechanisch, sobald der zuvor definierte Druck im Behalter
tiberschritten wird. Der Uberdruck wird automatisch abgelassen. Danach schlieRt das Ventil wieder
selbsttatig.

Das Ventil halt den Druck im Behalter somit auf einem konstanten Maximalwert. Es verhindert, dass
der vorbestimmte Druck berschritten wird.

Dadurch kann im Verlauf der Nachgarung ein gewiinschter CO2-Zielgehalt im Bier erreicht und
Uberwacht werden.

Bei den SPUNDOMAT-Modellen ZAPFKOPF PRO Flach / Korb befindet sich die Spundeinheit fest an
einem Zapfkopf. Dies macht den Spundapparat sofort einsatzbereit — er kann direkt am Fitting des
Behalters (z.B. Keg) befestigt werden.

Der speziell fir den Spund-Vorgang modifizierte Zapfkopf ermdglicht den Gasfluss am Zapfkopf-
Gaskanal (seitlich) in Richtung von innen nach auRen. Der Zapfkopf-Getrankekanal (senkrecht) ist
gegen unerwiinschten Gasaustritt abgedichtet.

Wichtiger Hinweis:

Der Zapfkopf des Spundapparates kann nicht zum Getrankeausschank verwendet werden.

Grund sind die modifizierten Lippenventile im Gaskanal des Zapfkopfes. Diese wirden beim
Zapfvorgang Bier/Schaum gasseitig ausstromen lassen.

Wenn du den Spundomaten-Zapfkopf dennoch fiir den Ausschank benutzen willst, musst du vor dem
Zapfvorgang die modifizierten (aufgeschnittenen) Lippenventile gegen intakte Standard-
Lippenventile! austauschen.? Aulerdem enthélt der Spundomaten-Zapfkopf keinen Riickschlagkegel.®

Maximaler Betriebsdruck: 3 bar

/A GEFAHR
Die zwei nachfolgenden Kurzanleitungen dienen nur der Veranschaulichung der Funktionsweise des Gerits.
Zusitzlich die Gebrauchsanweisung auf den Folgeseiten beachten!

Kurzanleitung fiirs Spunden

o Voraussetzungen: Abgekuhlte Bierwurze befindet sich im Keg, Hefe wurde zugegeben, Fitting ist
fest im Keg eingeschraubt, SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO ist am Keg angebracht.

e Girung starten (drucklos): Zu Beginn der Hauptgarung das Druckventil des Spundapparates
vollstandig geoffnet lassen, damit Gberschiissiges CO2 entweichen kann.

e Spunddruck einstellen: Nach etwa 3-4 Tagen, wenn die Hauptgarung weit fortgeschritten ist,
Druckventil auf den gewlinschten Spundungsdruck® einstellen. Ab diesem Zeitpunkt baut sich Druck
im Keg auf und der CO2-Gehalt im Bier wird iber den Spundomaten reguliert.

o Temperatur beachten: Der CO2-Gehalt im Bier hangt stark von Temperatur und Druck ab. Je hdher
die Temperatur ist, desto héher muss der Druck sein, um die gleiche Menge CO2 zu lésen.

¢ Spunden beenden: Wenn sich der Druck bei konstanter Temperatur Gber 1-2 Tage nicht mehr
verandert und das Uberdruckventil des Spundomaten keinen Druck mehr ablésst, sind das
Anzeichen, dass die Nachgarung beendet und der CO2-Gehalt stabil ist. Der Zapfkopf-
Spundapparat kann dann vom Keg entfernt werden.

Kurzanleitung fiirs Druck messen

» Voraussetzungen: Bier befindet sich im fest verschlossenen, druckdichten Keg

* Spundapparat anbringen: Das Druckventil des Spundapparates vollstandig schlieRen, damit kein
CO2 entweichen kann. Dann Spundapparat am Keg arretieren.

o Gemessenen Druck ablesen: Sobald der SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO mit dem Keg verbunden
ist, zeigt dir sein Manometer direkt den aktuellen Innendruck im Keg an.

o Messung beenden: Zapfkopf-Spundapparat vorsichtig vom Keg abkoppeln und abziehen. Es
entweicht ggf. ein kleiner CO2-Puff, das ist normal.
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Gebrauchsanweisung Caltankalanal

mit Fligelmutter Manometer

Vorbereitungen / Anbringen am Keg & Dichtscheibe

1. Immer bevor du den SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO
am Keg anbringst,

L Gaskanal
¢ sicherstellen, dass am Getrankekanal des 'ﬁﬁ' )
Zapfkopfs die Dichtscheibe mit der Flligelmutter /4 o
et o G

‘ :

- | Federdruckventil

fixiert ist und
o falls das Keg schon unter Druck steht: Das Griff
Federdruckventil der Spundeinheit so einstellen,
dass das Ventil ganz geschlossen ist.
Dazu zuerst die Kontermutter nach links, gegen den
Uhrzeigersinn bis ans Ventilende drehen.
AnschlieBend das Ventil am Einstellrad im
Uhrzeigersinn bis zum Anschlag ganz nach rechts eindrehen.

ZAPFKOPF | SPUNDEINHEIT

2. Falls noch nicht der Fall: Das Keg druckdicht verschlieRen (Fitting fest eingedreht).

3. SPUNDOMAT ZAPFKOPF PRO auf dem Fitting anbringen:
o Flach-Version: Auf den Flachfitting aufschieben, bis der Zapfkopf mittig auf dem Fitting sitzt.
o Korb-Version: Auf den Korbfitting aufdrehen, bis der Zapfkopf stabil im Fitting sitzt.

4. Zapfkopfgriff nach unten driicken, bis er merklich und hérbar einrastet.

5. Gewitinschten Spunddruck am Ventil einstellen (siehe nachstes Kapitel).

Federdruckventil bedienen — Spunddruck einstellen :
Einstellrad

Das Ventil an der Spund-Einheit ist ein Uberdruckventil
mit stufenlos einstellbarem Druckbereich. Steigt der Druck Ring

im Keg Uber den eingestellten Wert, 1&sst das Ventil den \ y /

Uberschissigen Druck automatisch ab. Mnm Kontermutter
1

Anschlag nach links (gegen Uhrzeigersinn) drehen —

damit ist es anschlieRend mdglich, am Ventil den Druck Montage- ap — Entluftungs-

zu verstellen. Gewinde ~~—a._ &= Schlitze

Druckeinstellen ermdglichen: An der Kontermutter bis zum

i

Druck verstellen: Am Einstellrad vorsichtig drehen — damit
stellst du den Druck stufenlos ein.

Nach links (gegen Uhrzeigersinn) = niedrigerer Druck-Wert = weniger Druck bleibt im Fass / mehr
Druck wird abgelassen

Nach rechts (im Uhrzeigersinn) = héherer Druck-Wert = mehr Druck bleibt im Fass / weniger Druck
wird abgelassen

Eingestellten Druck ablesen: Wahrend du den Druck am Einstellrad vorsichtig und langsam verstellst,
beobachte dabei die Druckanzeige auf dem Manometer. Solange am Einstellrad drehen, bis das Ventil
beim gewilinschten Druckwert entllftet. Dann den eingestellten Druck fixieren.

Eingestellten Druck fixieren: Die Kontermutter bis zum Anschlag nach rechts (im Uhrzeigersinn)
drehen — damit ist der eingestellte Druck fixiert. Das Einstellrad kann dann nicht weiter eingedreht
werden und der Druck-Wert somit nicht weiter erhdht werden.

Druckventil ganz offen: Einstellrad moglichst weit nach links (gegen Uhrzeigersinn) drehen, aber nicht
komplett ausdrehen — damit entweicht der Druck dauerhaft (Entliftungsschlitze sind frei).

Druckventil ganz geschlossen: Einstellrad bis zum Anschlag nach rechts (im Uhrzeigersinn) drehen —
damit ist das Ventil geschlossen bzw. der maximale Druckwert eingestellt.

Federdruckventil bedienen — Druck manuell ablassen
Am Ring des Druckventils ziehen — damit kannst du handisch Druck ablassen.
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